
小心誤「捲」事端！被夾、被捲職災工安警訊 

 

 

 

 

 

 ● 不隨意移除安全裝置，遵守安全作業標準

 ● 維修保養時應設立告示牌 

 ● 機械運轉時應避免進入危險區域 

 ● 維修保養務必確實做好斷電和使機械停

止運轉 

 ● 注意衣服飾物及頭髮，避免捲入機械 

 ● 作業時與機械保持安全距離 

 ● 不操作不熟悉機械 

勞工預防夾捲注意事項 

● 維修保養時，確實做好停機斷電管理

● 注意操作員工衣飾和長髮避免捲入轉動機

械 

● 加強安全衛生教育訓練 

● 使用便於檢查、潤滑、維護之機械 

● 機械位置安排應符合人因工程 

● 作業點應裝置安全護罩 

● 捲入點應裝置安全護罩及連鎖裝置 

雇主預防夾捲注意事項 

一、前言 

    依據 93~96 年勞工委員會勞保局勞保給付資料顯示，共發生了 119 件夾捲死亡

事故，平均每 2 個禮拜就有 1 位勞工朋友罹災死亡、每週有 214 人罹災傷殘！ 

夾捲事故發生主要是兩個特性：一為機械本身不安全、缺乏妥善的安全防護裝

置所致；二是因為人為的疏忽導致衣物捲入機械及缺乏安全意識而罹災。不論哪一

種，都可能造成無法挽回的遺憾。 
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   圖 1  93-96 年夾捲傷殘人數               圖 2  93-96 年夾捲死亡人數 

二、避免夾捲職災第一步：確保機械安全再作業！ 

    夾捲職災的發生，與墜落、感電、物體倒塌、物體飛落……等等災害類型的最

大不同，在於和運作中的機械接觸的程度更為頻繁。 

(一) 常見肇事機械類別 

根據 91~97 年 6 月行政院勞工委員會重大職業災害資料庫顯示，製造業共計發

生 116 起夾捲職災死亡事故，最主要肇事機械包括動力機械 69 件、裝卸搬運機械

40 件及其他設備 7 件。而動力機械中的一般動力機械(共 55 件，詳見表 1)以及動力

傳動裝備(包括傳動輪軸 7 件)，為高肇事率的機械，兩者共佔了 62 件，高達了 53%。 
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表 1  肇事一般動力機械一覽表 

媒介物名稱 件數 

動力機械* 33 

滾筒機 12 

混合機粉碎機 6 

離心機 1 

研磨床 1 

衝床 2 

註：資料來源：91~97 年 6 月行政院勞工委員會重大職業災害資料 
   *動力機械包括打包機 2 件，以下各 1 件：上膠機、夾磚機、壓合機下料

架、伸線機、送紙機、整經機、併經機、光澤機、電腦刨花機、出鋼台車、

裝訂機、洗模機、電爐副原料加料機、銑床、磚瓦夾坏機、平衡校正機、

停車昇降設備、塑膠中空成型機、印花機、擠型機、針織機、油壓綑包機、

碎土機、拌合機、追剪機；其他 6 件。 

 

勞工一旦遭受動力機械、傳動輪(軸)等機械的夾捲，幾乎難以人力與之抗衡，

例如以下案例： 

1. 97 年 3 月，一名 47 歲勞工，於撿拾碎土機上之石頭、樹枝等雜物時，上半身被

夾於碎土機的兩個滾輪間不幸死亡。 

2. 93 年 7 月，一名 33 歲勞工，在進行光澤機作業時，未保持 80 公分以上安全作

業距離，致使右手以及身體被捲入光澤機中，傷重致死。 

3. 93 年 2 月，一名 38 歲勞工，於紙廠壓水部從事紙漿掃除工作時，不慎滑至壓水

部後段之毛布刮刀滾輪處，遭滾輪捲入死亡。 

 

圖 3 動力機械未設護罩、護圍等安全裝置容易釀成災害 

從以上的案例中，我們可以看到，當 不小心與運轉中的機械接觸時，往往因

機械運轉時的快速及強大力道，造成身體因夾捲而遭受壓迫、胸部窒息死亡。所

以在操作機械時，一定要注意每個工作環節的安全，才是上上之策。 
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(二) 夾捲的危險源 

機械中的滾輪、帶輪、鏈條等動力傳達元件，為最常造成夾捲事故災害的危險

源。此類危險源常常伴隨著與勞工穿著之衣物或肢體的夾捲而造成遺憾，例如以下

案例： 

1. 97 年 6 月，一名 32 歲勞工，於塑膠製板區進行塑膠板與押出機接引作業時，趴

於滾筒底座，因同事誤觸下滾筒按鈕，被夾於下滾筒與底座間致死。 

2. 93 年 1 月，一名 27 歲勞工，於從事清掃作業時因所著夾克工作服過大，不慎被

冷卻器馬達上的齒輪與惰輪間所形成之夾捲點捲入，經送醫傷重不治。 

3. 91 年 5 月，一名 49 歲勞工，欲排除運轉中輸送帶內側雜物，將手伸入至輸送帶

內側，瞬間手套連同手臂，被輸送帶與帶輪之間之捲入點捲入，經送醫不治。 

 

圖 4 滾輪為夾捲事故常見危險源 

因此，需要特別注意由於動力傳達元件捲入力道極強，有時候戴用手套等防護

措施反而容易因為操作不當，而遭捲入機械裡，須特別小心。當四肢、軀幹被動力

傳達元件的捲入點所夾捲，往往造成立即性的挫傷、壓迫，伴隨著頭頸等重要部位

的撞擊，在瞬間使人來不及反應而造成重傷或死亡。因此作業時切記小心肢體和衣

物、雜物隨時與運作中的機械保持適當距離，以降低災害發生，而最根本的保護之

道則是設置安全防護裝置。 

 (三) 夾捲安全防護裝置 

    預防勝於治療，事前的防範遠勝於事後的補救。設置安全防護裝置對於夾捲事

故的預防是十分重要的，以下案例都是因缺乏防護而造成遺憾。 

1. 97 年 5 月，一名 38 歲勞工，於進行浪板生產工作時，因生產機器未設置護罩、

護圍或具有連鎖性能之安全門等裝置，致胸部遭運轉中之機器平台夾住，傷重致

死。 

2. 93 年 11 月，一名 31 歲勞工，從事機器殘膠吸除的作業，因該機器傳動輪捲入點

未設置護圍等安全裝置，在作業時因重心不穩跌倒遭該傳動輪捲入致死。 

3. 91 年 5 月，一名 39 歲勞工進行中空成型機操作調整時，機械正處於高速運轉的
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狀態，而中空成型機機械臂出殼動作完成拉回後，死者頭部閃避不及被夾死亡，

現場未設置任何防護裝置。 

    由以上可知防護裝置之重要性。因此，機械之捲入點，應確實設置護罩或護圍

等設備做防護，保障勞工朋友免於暴露於危險當中。而且，應設置緊急停止裝置，

可在夾捲發生當下立即按到。若勞工朋友或雇主發現機械之捲入點未防護時，請務

必力求改善後，才可開機作業。 

三、避免夾捲職災第二步：注意人為的疏失！ 

    案例發現，夾捲事故常發生於未將長髮綁好、或穿著寬鬆衣褲、手套等狀況。

因此，想要讓自己處於更安全的工作環境，需對工作環境隨時保持警惕之心，該注

意的地方絕對不能馬虎！例如以下案例： 

 

圖 5 勞工因脖子上絲巾被傳動軸捲入導致死亡 

(一)衣物圍巾的危險性 

1. 96 年 2 月，一名 34 歲勞工，利用染色機收布時，因穿著套頭連帽外衣，靠近染

色機時，帽子不慎被操作桿把手捲入，造成頸部扭緊缺氧致死。 

2. 95 年 2 月，一名 49 歲勞工，從事桌巾平燙作業時，脖子上圍繞著金黃色絲巾，

被平燙機之傳動軸捲住致死。 

3. 95 年 1 月，一名 42 歲勞工，於鋼模開孔前以鐵鏟補充混凝土時，因寬鬆衣物被

離心機之傳動軸捲入致死。 

因此，勞工朋友除了穿著合身以及適於工作需要之的工作衣外，應特別注意衣

角、拉鏈、圍巾、手套等接觸機器捲入點，否則可能發生嚴重職災事故；其他如紮

起頭髮、戴用髮帽等小小的動作，可以保障您的安全。而連帽外衣、外套、連身裙

均具有潛在危險性，應避免於作業中穿著。 

    (二)人體易遭夾捲部位 

    根據案例顯示，頭頸、手臂以及身體軀幹最易遭受夾捲。而腳部最容易因為誤

踩機器，而使頭頸或身體軀幹造成重傷，例如以下案例： 
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1. 96 年 3 月，一名 23 歲勞工，從事引紙作業時，引紙之右手被每分約 250 公尺高

速旋轉初捲胴及其附屬皮帶捲入致死。 

2. 93 年 12 月，一名 41 歲勞工，在自動磨床運轉中，打開其工作門，身體上半身進

入自動磨床內清理鐵屑，被夾於自動磨床內工作門間，擠壓造成休克送醫不治。 

3. 92 年 3 月，一名 25 歲勞工，從事針輥更換作業，將手伸入針輥內側，被針輥之

間捲入點捲入夾壓，傷重致死。 

最易遭受夾捲之ㄧ的頭頸，是人體重要部位，一旦遭受傷害，經常造成無法挽

回的遺憾。而手臂以及身體軀幹，常常伴隨著胸腹破裂、休克等等，若是在災害發

生當時無人發現，也往往回天乏術。所以進行作業時務必隨時保持警惕之心。 

 (三) 維修時的斷電與告示 

根據案例顯示，在從事機械維修等工作時，請務必要關掉機械的電源，再進行

動作。又或是在即將作業時，務必事先告知同事以及設立告示牌，將可大大降低夾

捲事故的發生。 

1. 96 年 11 月，一名 50 歲勞工，於未將預拌混凝土車停止運轉下，進行混凝土結塊

清除作業，被拖入入料口狹縫內壓夾致死。 

2. 95 年 4 月，一名 48 歲勞工，於獨自操作製磚設備時，因發現磚瓦夾坏機 動作異

常，在未停止設備運轉下，用手清除磚瓦夾坏機內之黏土塊，未留意到身體遭感

應器感測到，夾具向下移動夾住死者致死。 

3. 94 年 10 月，一名 42 歲勞工，因維修時未確實執行「先行切斷設備電源，並掛籤

標示」之安全措施規定，以致於同事因未見開關掛有標籤告示而逕行啟動機器，

造成死者被夾於輸送帶與護罩間不幸死亡。 

    從以上的案例來看，除了令人感到惋惜之外，事件發生當時一起工作的同事亦

心有餘悸。因此維修告示的設立、關閉電源開關、同事之間的照會、監視…等，都

是職場安全的要素之一。若是心存僥倖，懷有「維修只要一下下就好了！還要關掉

電源真麻煩！」之類的想法，極可能導致危險發生。 

四、勞工及雇主注意事項 

(一)勞工注意事項 

    除了了解機械的危險性外，勞工朋友自身的危機意識也十分的重要。在預防夾

捲事故時，有以下幾點的注意事項，可以讓安全加分： 

1. 應確認作業機械安全防護裝置完善後，才可作業。如轉動、移動部件確認有安全

護罩等。 

2. 作業前，應檢查各項機械設備之緊急制動裝置位置是否適當、功能是否正常，若

有發現應即刻回報作業主管並停機。 

3. 維修作業前應設立告示牌，並告知同事。 

4. 依照標準程序進行作業，於機械運轉時，應禁止進入危險作業區。 

5. 在檢查、調整、修理機械時，須停止機械運轉後再進行。 

6. 兩人以上共同工作，應先建立好良好的溝通，與同事討論作業程序，待達到共識
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後方可進行作業。 

7. 對於未完全熟練之機械，應請教專人在旁協助指導，並接受完安全衛生教育訓練

及主管之許可後方可自行操作機器。 

8. 避免穿著連帽上衣，衣褲應穿著整齊，並避免穿著寬鬆衣褲。 

9. 作業時將身上不必要之配件〈圍巾、絲巾〉…取下。 

10.作業前務必將頭髮紮起、戴用髮帽並戴安全帽。 

 (二)雇主注意事項 

    其實，大部分的夾捲職災，若能注意安全防護，將可大大的預防職災發生。而

雇主需注意以下事項，以保護勞工免於遭受機械傷害： 

1. 設立安全裝置，防止身體與機械的接觸。 

2. 設立防護罩及防護柵欄或護圍。 

3. 可在安全裝置上加具感應功能，使操作者的手或身體進入危險區域，立即停止機

械的運轉，降低夾捲事故的發生。 

4. 使用輸送帶或其他會有被夾捲可能的機械時，應於作業前明確規定並確實讓勞工

著用適當衣帽，避免有被夾入之危險。 

5. 對於具有夾捲危險之作業，雇主應嚴禁勞工配戴手套以避免遭機具捲入。 

6. 對於有危害勞工安全之清除、調整機台等作業，應確實停機，並確實掌握該危險

區域是否還有人員作業。 

7. 妥善安排機械的位置，注意寬敞的空間與安全性。 

8. 使用便於檢查、調整、維護和潤滑的機械。 

9. 針對新進員工加強安全衛生教育訓練。 

10.針對所有員工定時舉辦安全衛生教育訓練，使勞工能確實的牢記各項機械應注意

的事項及如何保護自身安全和加強自身的危害意識。 

五、相關法規 

以下有關夾捲事故預防之相關法規，節錄自勞工安全衛生設施規則： 

第 43 條 雇主對於機械之原動機、轉軸、齒輪、帶輪、飛輪、傳動輪、傳動帶等

有危害勞工之虞之部分，應有護罩、護圍、套胴、跨橋等設備。 

第 44 條 雇主應於每一具機械分別設置開關、離合器、移帶裝置等動力遮斷裝置。 

第 45 條 雇主對於使用動力運轉之機械，具有顯著危險者，應於適當位置設置有

明顯標誌之緊急制動裝置，立即遮斷動力並與制動系統連動，能於緊急時

快速停止機械之運轉。 

第 53 條 雇主對於傳動帶，除應指定在不用時應掛於適當之支架外，並應規定不

用時不得掛於動力傳動裝置之轉軸。 

第 54 條 雇主對於機械開始運轉有危害勞工之虞者，應規定固定信號，並指定指

揮人員負責指揮。 

第 55 條 加工物、切削工具、模具等因截斷、切削、鍛造或本身缺損，於加工時

有飛散物致危害勞工之虞者，雇主應於加工機械上設置護罩或護圍。但大

尺寸工件等作業，應於適當位置設置護罩或護圍。 
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第 56 條 雇主對於鑽孔機、截角機等旋轉刃具作業，勞工手指有觸及之虞者，應

明確告知並標示勞工不得使用手套。 

第 57 條 雇主對於機械之掃除、上油、檢查、修理或調整有導致危害勞工之虞者，

應停止相關機械運轉及送料。為防止他人操作該機械之起動等裝置或誤送

料，應採上鎖或設置標示等措施，並設置防止落下物導致危害勞工之安全

設備與措施。 

前項機械停止運轉時，有彈簧等彈性元件、液壓、氣壓或真空蓄能等殘

壓引起之危險者，雇主應採釋壓、關斷或阻隔等適當設備或措施。 

第 58 條 雇主對於下列機械部分，其作業有危害勞工之虞者，應設置護罩、護圍

或具有連鎖性能之安全門等設備。 

一、紙、布、鋼纜或其他具有捲入點危險之捲胴作業機械。 

二、磨床或龍門刨床之刨盤、牛頭刨床之滑板等之衝程部分。 

三、直立式車床、多角車床等之突出旋轉中加工物部分。 

四、帶鋸（木材加工用帶鋸除外）之鋸切所需鋸齒以外部分之鋸齒及帶

輪。 

五、電腦數值控制或其他自動化機械具有危險之部分。 

第 72 條 雇主設置衝剪機械五台以上時，應指定作業管理人員負責執行下列職務： 

一、檢查衝壓機械及其安全裝置。 

二、發現衝剪機械及其安全裝置有異狀時，應即採取必要措施。 

三、衝剪機械及其安全裝置裝設有鎖式換回開關時，應保管其鎖匙。 

四、直接指揮金屬模之裝置、拆卸及調整作業。 

第 82 條 雇主對於射出成型機、鑄鋼造形機、打模機等（本章第四節列舉之機械

除外），有危害勞工之虞者，應設置安全門、雙手操作式起動裝置或其他

安全裝置。 

前項安全門應具有非關閉狀態即無法起動機械之性能。 
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