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南華大學 生活污水處理操作維護作業標準 

民國 99 年 6 月 24 日本校 98 年第二學期第一次總務會議通過 

第一條 目的： 

為確保學校所產生之生活污水，能符合環保法規之放流水排放標準，特訂定本作 

業標準。 

第二條 依據： 

本作業標準依據行政院環保署公佈之「水污染防治法」、「水污染防治法施行細

則」、「放流水標準」、「水污染防治措施及檢測申報管理辦法」等規定辦理。 

第三條 適用範圍： 

本校生活污水處理場。 

第四條 一般原則： 

全校各棟建築物及餐廳所產生之日常生活廢水，經污水處理場處理後，其放流水 

水質標準如下： 

PH酸鹼度：6~9  

水溫：38℃以下（適用於五月至九月）。 

水溫：35℃以下（適用於十月至羿年四月）。 

COD化學需氧量：≤200mg/L。 

BOD生化需氧量：≤30mg/L。 

SS懸浮固體物：≤50mg/L。 

第五條 作業說明： 

一、南華大學 污水處理場標準操作流程圖(圖一)。 

二、本作業標準供污水處理場操作人員正常操作污水處理系統部及異常狀況的研 

判及排除。 

(一)機械攔污柵： 

操作時將其選擇開關開至自動，就可受進水渠液位開關的控制，依篩網 

阻塞所產生之水頭損失狀況而自動啟動刮除或停止，如欲強制刮除則將 

選擇開關開至手動即可，而篩除物則直接刮入收集斗內。 

(二)原水泵(調節池定量沉水泵浦)： 

設置四組於綜合污水調整池內，正常操作時將其選擇開關開至自動，則 

接受定時器及池內液位開關控制交替或併聯運轉抽送原水進入輪篩機， 

強制運轉則將開關開至手動即可。 

(三)預曝設備(鼓風機)： 

設置一組於操作機房內，正常操作時將其開關開至自動，則受液位開關 

控制與運轉攪拌池水避免沉積，並提供適當之水中溶氧以避免厭氧現象 

，而強制運轉則將開關開至手動即可。 

(四)曝氣鼓風機： 

設置二組於操作機房內，正常操作時將其開關開至自動，則接受控制盤 

內 Timer控制輪流交替運轉，若需強制運轉則將選擇開關開至手動即可。 

(五)接觸氧化池： 
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經調整池後之污水由原水泵抽送至接觸氧化池，經生物介質上之固定生 

物膜進行接觸消化處理。 

(六)接處濾材： 

於氧化池內設置蜂巢式塑膠濾料，以馴養生物群去除水中之有機物，平 

時曝氣機需能自動交換運轉，以提供曝氣池所需之溶氧。 

(七)最終沉澱池： 

本場設置有二沉池四座，於池中央設有整流桶以使進流水避免短流現象， 

在集水渠前端設有浮渣收集斗，以便收集池中之浮渣，並與沉澱池底之 

污泥由返送污泥泵抽至污泥消化池，再經污泥機脫水後清運處理，池內 

設有集水渠，渠上設有三角堰板，其高低可由側面螺絲調整而使集水平 

均。 

(八)中間抽水池： 

池內裝設二組泵浦共 4台，將處理水均勻定量流入砂濾桶中，每組泵浦 

各包含砂濾進流泵及反沖洗泵各一台，以提供單一砂濾桶使用，正常操 

作時將其選擇開關開至自動則接受池內液位開關控制交替或併聯運轉抽 

送進入砂濾桶。 

(九)消毒池： 

經壓力式砂濾桶處理後之處理水排入消毒池及回收用水池消毒、回收及 

放流。 

(十)污泥濃縮池： 

初沉池及二沉池之污泥以泵浦送至污泥貯存槽，上澄液溢流回調節池。 

(十一)初沉池污泥泵浦： 

初沉池污泥泵浦採用推進腔式，主控制盤上設置單一手動開關，定期 

抽除沉澱之污泥，排泥前須選擇排泥泵浦及需排泥之初沉池，再啟動 

泵浦，待出水無污泥實再關閉泵浦。 

(十二)二沉池泵浦： 

同初沉池污泥泵浦之操作方式。 

(十三)壓力式砂濾桶： 

操作時將其選擇開關開至自動，就可接收 PLC控制器的控制，依定時 

器之時間及水池內之液位控制過濾泵浦及反沖洗泵浦，使其達到過濾 

之效果，隔膜式氣動閥隨泵浦同步運轉。 

(十四)清水泵浦： 

操作時將其選擇開關開至自動，就可接受 PLC控制器的控制，依定時 

器之時間及水池內之液位控制器，固定時間抽送出回收水，液位控制 

保護泵浦。 

三、機械設備上油及保養事項： 

(一)鼓風機： 

1、循環機油種類：中油 R-150號機油。 

2、週期：每三個月更換一次或機油變乳白時。 

3、補給量：加至機油視窗中間。 
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4、保養事項： 

(1)約每三個月於軸承加打黃油。 

(2)約每週注意 V型皮帶之鬆緊度。 

(二)初沉及二沉池污泥泵： 

1、循環機油種類：中油 61號機油。 

2、週期：每三個月更換一次或機油變乳白時。 

3、補給量：加至機油視窗中間。 

4、保養事項： 

(1)約每三個月於軸承加打黃油。 

(2)隨時注意軸承止水帶有無漏水。 

(三)機械攔污： 

保養檢查事項：約每星期清除二~三次殘餘於欄柵上之污物。 

(四)加藥機： 

檢查事項：約每星期需將加藥機上下逆止閥及隔膜取出清洗一次以上。 

第六條 污水處理場巡檢、保養紀錄表單： 

一、南華大學 事業廢(污)水處理設施廢水量及用電量每日紀錄表(表一)。 

二、南華大學 污水處理系統設備單元檢查紀錄表(表二)。 

三、南華大學 污水處理系統水質量測紀錄表(表三)。 

四、南華大學 污水處理系統設備保養紀錄表(表四)。 

所有紀錄文件保存三年。 

第七條 污水處理場日常操作注意事項及維護手冊(表五)。 

第八條 經費來源：學校相關經費項下支應。 

第九條 本作業標準經總務處會議通過，陳請校長核定後實施，修正時亦同。 
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南華大學 污水處理場標準操作流程圖 
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南 華 大 學 

污水處理系統設備單元檢查紀錄表 

日期：  年  月  日 

 

項目 巡查機械設備名稱 
運轉情況 

備   註 
正常 異常 

1 機械攔污柵    

2 初沉池污泥泵＃1    

3 初沉池污泥泵＃2    

4 調節池定量沉水泵＃1    

5 調節池定量沉水泵＃2    

6 調節池定量沉水泵＃3    

7 調節池定量沉水泵＃4    

8 調節池液位開關＃1    

9 調節池液位開關＃2    

10 鼓風機＃1    

11 鼓風機＃2    

12 鼓風機＃3    

13 二沉池污泥泵＃1    

14 二沉池污泥泵＃2    

15 中間水池過濾進流泵＃1    

16 中間水池過濾進流泵＃2    

17 中間水池過濾反沖洗泵＃1    

18 中間水池過濾反沖洗泵＃2    

19 中間池液位開關    

20 NaOCL加藥機＃1    

21 NaOCL加藥機＃2    

22 過濾設備空壓機＃1    

23 過濾設備空壓機＃2    

24 污泥脫水機污泥泵    

25 機械攔污柵液位開關    

26 控制盤檢查    

     

     

 

填表人：                                          專責人員： 

 

 

表二 
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南 華 大 學 

污水處理系統水質量測紀錄表 

日期：  年   月  日 

項次 系統名稱 量測值 建議範圍 備註 

1 接觸曝氣池 DO測量 

A-1: 

A-2: 

A-3: 

A-4: 

1mg/L~5mg/L 
測量點為 1、2、

3、4共 4池 

2 接觸曝氣池 SV30測量 

A-1: 

A-2: 

A-3: 

A-4: 

10% ~ 20% 
測量點為 1、2、

3、4共 4池  

3 放流水殘餘氯測量  ＞0.5 ppm  

4 原廢水 PH值  6 ~ 9  

6 放流水 PH值  6 ~ 9  

7 放流水透視度測量  ＞15 cm  

8 原廢水流量計讀數    

9 放流水流量計讀數    

10 電表讀數    

     

     

     

 

檢查人員：                           專責人員： 

 

 

 

 

表三 
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南 華 大 學 

污水處理系統設備保養紀錄表 

日期：  年   月  日 

項次 設備名稱 
更換循環機油

日期 

下次更換循環機

油日期 
備註 

1 鼓風機＃1    

2 鼓風機＃2    

3 鼓風機＃3    

4 初沉池污泥泵＃1    

5 初沉池污泥泵＃2    

6 二沉池污泥泵＃1    

7 二沉池污泥泵＃2    

8 過濾設備空壓機＃1    

9 過濾設備空壓機＃2    

     

異常說明： 

檢查員：                             專責人員： 

表四 
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南華大學  

污水處理場日常操作注意事項及維護手冊  

 

1、處理單元異常狀況排除方法： 

 

異常狀況 可能原因 排除方法 

1.污泥變黑 污泥腐敗 a. 增加廢棄污泥量 

2.沉澱池污泥膨化，上浮 

1.進流水含油量過高 

2.曝氣量不足 

3.曝氣池 MLSS過高或過低 

4.污泥腐敗產生厭氣作用 

1`````增加返送污泥量 

a. 控制曝氣風量 

b. 使曝氣池 MLSS 保持於

3000ppm左右 

3.污泥解體成微細膠羽 
a. 過份曝氣 

b.水中 BOD的負荷低 

a. 減少曝氣量 

b. 增加返送污泥量 

4.污泥腐敗發臭 
a. 曝氣量不足 

b. 污泥長前未脫水清除 

a. 減少曝氣量 

b. 增加返送污泥量 

5.曝氣池顯著發池（泡沫

過多） 
a.一般清潔劑多量流入 

a. 提高 MLSS 之濃度至

3000左右 

b. 視情況減少清潔劑之用

量 

6.PH下降 
a. 污泥硝化作用 

b. 進流水有酸性物質流入 

a. 維持適當之 MLSS 在

3000左右 

b. 增加返送污泥量 

c. 控制曝氣量（分批曝氣） 

d. 檢驗進流水水質 

7.儀器設備及控制系統不

動作 
 

a. 檢查電源開關 

b. 檢查儀器之熔絲 

c. 檢查控制線路之熔絲 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

表五 
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2、機器類異常狀況排除方法： 

 
項    目 管理標準 處理方法 

 

 

鼓 

 

 

風 

 

 

機 

風量不足 

1.濾層堵塞，旋轉速度降底 

2.配管系統外漏 

3.空隙增大 

1.清掃或換新 

2.配管系統檢查修理及換新 

電動機的 

過度負荷 

1.機械式的接觸 

2.濾層堵塞，吐出壓力增大 

1.機械接觸地方的維護 

2.清掃或是換新 

3.配管系統的檢查或散氣管 

的清掃 

異常聲音 

1.負荷過動 

2.吸入異物 

3.油料用盡 

1.調查原因 

2.除去異物，換新濾網 

3.補注油料 

確認耐用時間 各零件在耐用期限內使用 定期地換新，徹底檢查 

 

 

 

泵 

 

 

 

浦 

沒有起動 1.發動機故障 

2.輪帶開關不能動作 

3.電源系統斷線或接觸不良 

1.修理或換新 

2.換新或接績 

水不出來， 

揚水量不足 

1.抽水機葉輪片堵塞 

2.輪帶開關故障 

3.配管或濾網堵塞 

4.抽水機倒轉 

5.葉輪片損耗 

1.內部清掃或異物除去 

2.確保能夠運作的空間 

3.內部清掃及除去異物 

4.校正接續線 

5.換新 

過度負荷 配管，濾網的堵塞 內部清掃及異物除去 

確認水位 在規定水位內運作 輪帶開關位置的調置 

確認耐用時間 各零件在耐用時間內使用 定期的換新，徹底檢查 
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3、各處理單元保養檢查事項： 

 
項    目 管理標準 處理方法 

井水池 有無夾雜物 無夾雜物的附著 除去異物 

 

 

調整池 

有無夾雜物 無夾雜物的附著 除去異物 

是否產生渣滓 1.沒有產生渣滓 

2.藉擴散管攪拌曝氣 

除去渣滓 

污水排流狀況 移入接觸式曝氣槽的流水 

量，每日大約為(日平均污水量 

x 1.5hr/24) 

調整閥門 

接觸 

曝氣池 

曝氣攪拌狀況 1.擴散裝置的氣泡及入水水 

位儲存均一化、水流速度 

也需均等 

2.曝氣風量少 

3.吹氣時偏向一邊 

4.回流時偏一邊 

配管檢查 

 

擴散管位置修正，擴散管清掃 

 

擴散管位置修正 

確認發泡狀況 無顯著的發泡狀況 使用者再確認洗衣劑 

確認槽底污泥堆

積狀況 

無污泥堆積 

●污泥大量堆積或可能堆積 

污泥時。 

1.測定、記錄 

2.反沖洗時期，檢查攪拌狀 

態，風量。 

 

槽內的液體狀態 臭氣，色相，透視度，酸鹼值，

亞硝酸 

● 沒有污水腐敗臭味。 

● 色相透明或呈灰色。 

● 槽內液體白濁或是有多 

量黑色浮游物。 

● 透視度是 5cm以下以 

SV30測定。 

● 槽內水中浮游物增加。 

● 透視度比上回顯著低 

下，且產生腐敗臭味。 

● 溶解氧氣 1mg/l 以上。 

測定，記錄 

 

 

反沖洗時期 

 

 

 

 

 

反沖洗時期 

 

清掃時期 

反沖洗時期 

接觸材的生物膜

狀態 

無濾層堵塞現象，調整其附著、

肥厚、閉塞等狀況 

● 濾層堵塞狀態 

測定記錄 

 

反沖洗時期 

反沖洗裝置 

運轉時確認 

*氣門的操作 

*噴起狀態 

為確認左邊所記，藉反沖洗使得

堆積污泥自槽底部剝離。 

浮上物，夾雜物

的混入 
有無混入 除去 
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沉 

 

 

 

 

澱 

 

 

 

 

槽 

渣滓發生狀況 
渣滓的有無 

●槽底部污泥大量地堆積 

以剩餘污泥泵將污泥移送至污

泥濃縮池 

測定槽底部份污

泥堆積厚度 
虹吸刮泥機正常地運作 揚泥量的檢查 

沉澱污泥的移送

狀況 

確認污泥有無移送及污泥的移

送量 
調量 

槽內壁污泥附著

狀況 

有無附著物 

污泥附著顯著時 

 

降低槽內水位時，強制地剝離。 

越流堰部 
有無附著物 

越流水均勻 

除去後，污泥移至污泥濃縮池修

正，調整。 

水位 
水位有無異常 

●處於越流堰的基準 
修正異常的地方 

水流出的檢查，

測定 

1.有無渣滓及污泥之流出 

2.透視度 

3.酸鹼值 

4.亞硝酸氮、硝酸氮 

5.臭氣 

6.色相 

 

 

記錄 

放流 

管路 

確認放流管，排

水系統是否閉塞 
無閉塞現象 除去異物 

水質 

放流水的試驗 

1.BOD 

2.氯離子濃度 

3.酸鹼值 

4.透視度 

5.驗出殘留氯氣 

對應之必要作業 

對應之必要 

檢查作業 

檢查作業 

檢查作業 

 


